
STARKE PARTNER, ROBUSTE STAPLER.

3-Rad-Elektro-Gegengewichtsstapler  
J1.5-2.0XNT 

1 500 – 2 000 kg



J1.5XNT, J1.6XNT, J1.8XNT, J2.0XNT

Ausrüstung und Gewicht:
Die Gewichtsangaben (Zeile 2.1) basieren auf folgender Ausstattung:
Vollausgestatteter Gabelstapler mit 3 320-mm-Vista Plus (J1.5-1.6XNT) oder 3 390 mm Vista (J1.8-2.0XNT)-Zweifach-
Hubgerüst mit begrenztem Freihub, Gabelträger 910 mm mit Haken und Lastschutzgitter sowie 1 000-mm-Gabeln. 
Fahrerschutzdach und Superelastikreifen an Antriebs- und Lenkachse.

Technisches Datenblatt nach VDI 2198



Gabeln:
J1.5-J1.8XNT: 80 x 40 x 1 000 bis 1 200
J2.0XNT: 100 x 40 x 1 000 bis 1 200

Gabelabstand:
Innen/innen, min.: 30 mm
Außen/außen, max.: 900 mm



Angaben zu Hubgerüst und Tragfähigkeit

Die angeführten Nenntragfähigkeiten gelten für Hubgerüste in vertikaler Position bei Staplern mit Standardgabelträger oder Seitenschubträger sowie mit Gabeln mit
Nennlänge. Hubgerüste, die die maximalen, in der Hubgerüsttabelle dargestellten Gabelhöhen übersteigen, werden als Hochhubgerüste eingestuft und können je nach
Konfiguration von Reifen und Reifenprofil eine verminderte Tragfähigkeit, eine geringere Rückwärtsneigung oder ein Breitprofil erfordern.

Werte gelten für Stapler mit Standardausstattung. Diese Werte können sich bei anderer Ausstattung ändern. Bitte setzen Sie sich mit Hyster in Verbindung, um weitere
Informationen zu erhalten.





= Schwerpunkt des Staplers ohne Last

HINWEIS:

Die Spezifikationen hängen vom Zustand
des Fahrzeugs, dessen Ausrüstung sowie
von Beschaffenheit und Zustand des
Arbeitsbereiches Bereich Sind diese
Spezifikationen von besonderer Bedeutung,
sollte die geplante Anwendung mit Ihrem
Händler besprochen werden.

¶ Unterseite der Gabeln

Ohne Lastschutzgitter

Voll gefederter Sitz (FLM80)
Vorgesehen

Ohne Lastschutzgitter 32 mm
abziehen

Arbeitsgangbreite (Zeilen 4.33 und
4.34) basierend auf VDI-Standard-
Berechnung wie auf der Abbildung
dargestellt. Die British Industrial Truck
Association empfiehlt das Addieren
von 100 mm zum Gesamtabstand
(Maß a) für zusätzlichen Freiraum
hinter dem Gabelstapler.

† Angaben zur Steigfähigkeit (Zeilen 5.7
und 5.8) dienen dem Vergleich der
Fahrleistung, stellen jedoch keine
Empfehlung für den Betrieb des
Fahrzeugs an den angegebenen
Steigungen dar. Anweisungen im
Betriebs-handbuch bezüglich Betrieb
an Steigungen beachten.

Mit Elektrohydraulik und “HiP”
Einstellung für höhere Leistung

Variabel

Lpaz gemäß den Testzyklen
gemessen und auf Grundlage der
Gewichtswerte in EN 12053

Hinweise zu Tabellen:

Mit Lastschutzgittererweiterung 
721 mm addieren

Mit Lastschutzgittererweiterung 
721 mm abziehen

Mit Lastschutzgittererweiterung 
656 mm addieren

Mit Lastschutzgittererweiterung 
656 mm abziehen

Hinweis 

Sorgfältig vorgehen, wenn Lasten

angehoben transportiert werden. Wenn

der Gabelträger und/oder die Last

angehoben sind, verringert sich die

Stabilität des Gabelstaplers. Es ist

wichtig, dass die Hubgerüstneigung in

alle Richtungen möglichst gering ist,

wenn Lasten angehoben werden.

Fahrer müssen geschult sein und die

Anweisungen im Betriebshandbuch

beachten.

Sicherheit:

Dieser Stapler entspricht den derzeitig gültigen EU-

Bestimmungen.

Änderungen vorbehalten. Abbildungen können

Sonderausstattungen zeigen, die nicht zum

Standardlieferumfang gehören.

Lastschwerpunkt (mm)
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J2.0XNT
J1.8XNT
J1.6XNT
J1.5XNT

Lastschwerpunkt

Abstand von Gabelspitzen zu

Lastschwerpunkt.

Nennlast

Basierend auf Hubgerüst in vertikaler

Position bis 3 430 mm Gabeloberkante.

a = Minimaler Sicherheitsabstand

(VDI-Standard = 200 mm; BITA-Empfehlung = 300 mm)

l6 = Länge der Last



Zuverlässigkeit

■ Neue, robuste Hubgerüstkonstruktion für überragende Sicht und zuverlässiges Heben mit höchster
Leistung.

■ Motorhauben aus Stahl und langlebige seitliche Abdeckungen bieten erhöhten Schutz bei Stößen und
vor allgemeinem Verschleiß.

■ Drehstrommotortechnologie für Antrieb und Hubmechanismus ermöglicht einen zuverlässigen Betrieb
auch bei langen Schichten und verringert gleichzeitig die Stillstandzeit des Gabelstaplers deutlich.

■ Hall-Effekt-Sensoren am Getriebe ersetzen das interne Kodiererlager und steigern die Zuverlässigkeit
des Gabelstaplers bei gleichzeitig verringerter Stillstandzeit.

■ Stabile Chassiskonstruktion garantiert hervorragende Langlebigkeit und Stabilität, erhöht die
Souveränität des Fahrers und steigert die Produktivität.

■ Fahrmotoren mit IP-54-Gehäuse und IP 65 geschützte Controller verhindern das Eindringen von
Wasser und Staub und verringern die Gefahr von Ausfällen des Gabelstaplers.

Produktivität

■ Drehstromfrontantrieb garantiert sanfte Beschleunigung und hervorragende Fahrleistungen mit hohem
Drehmoment. In Verbindung mit regenerativem Bremsen ist so ein effizienter Lastumschlag
gewährleistet.

■ Die kompakte Chassislänge und robuste Lenkachse ermöglichen einen engen Wendekreis, so dass
eine hervorragende Manövrierfähigkeit in Arbeitsgängen oder verkehrsreichen Lade-/Entladebuchten
erreicht wird.

■ Batteriekapazität und Radstand des Gabelstaplers können an die jeweilige Anwendung angepasst
werden. So werden Leistung, Manövrierfähigkeit und Batteriestandzeit optimiert.

■ Erweiterte Batteriestandzeit und seitliche Batterieentnahmeoption ermöglichen unterbrechungsfreien
Betrieb und schnelles, einfaches Aufladen. Der Stapler ist so stets betriebsbereit.

Ergonomie

■ Großzügiger Fußraum, intuitive Pedalanordnung und geringe Tritthöhe garantieren einen komfortablen
Arbeitsplatz für den Fahrer. Das heißt, Ein-/Aussteigen und Rückwärtsfahren bei langen
Arbeitsschichten führt zu geringeren Ermüdungserscheinungen.

■ Fahrerbereich mit voll gefedertem Sitz mit 80 mm Federweg verringert Vibrationen des Gabelstaplers
und garantiert eine sanfte Fahrt für den Fahrer. Optionaler Drehsitz für Anwendungen, die häufiges
Fahren in Rückwärtsrichtung erfordern.

■ Armlehne mit integriertem und verstellbaren Minihebelmodul auf dem neuesten Stand, mit integrierter
Hydrauliksteuerung, integrierter Fahrtrichtungssteuerung, Not-Aus-Schalter und Hupe bietet den
ultimativen Bedienkomfort. Wahlweise sind auch neue manuelle Hebel für optimiertes Handling und
Produktivität verfügbar.

■ Der neue, synchronisierte Lenkmechanismus von Hyster garantiert, dass sich der Lenkradknauf beim
Fahren in einer geraden Linie immer an einer vom Fahrer vorgegebenen ergonomischen Position
befindet. Dies steigert den Komfort des Fahrers und verringert gleichzeitig die Ermüdung.

■ Die Memoryfunktion für die eingestellte Lenksäulenneigung ermöglicht ein Verstellen in die senkrechte
Position, so dass der Fahrer den Gabelstapler noch einfacher verlassen kann. Beim Einsteigen in den
Gabelstapler zieht der Fahrer die Lenksäule einfach zurück in die voreingestellte Position.

■ Eine Auswahl an Wetterschutzoptionen bietet ihnen einen von den Aussenbedingungen unabhängigen
Arbeitsplatz.

Produktmerkmale



Niedrige Betriebskosten

■ Optimales Gleichgewicht aus Leistung, Manövrierfähigkeit und Batteriestandzeit passend zur jeweiligen

Anwendung garantiert hohe Produktivität und hohen Durchsatz bei verringerten Kosten.

■ Fahrzeugsystemmanager (VSM) ermöglicht Anpassung der Gabelstaplerleistung sowie Überwachung

der Hauptfunktionen. Dies garantiert der Anwendung entsprechende Leistung sowie geringen

Wartungsbedarf.

■ Hochwertige, zuverlässige Komponenten garantieren dauerhafte Zuverlässigkeit und geringe

Wartungskosten. Komponenten mit geringem Wartungsbedarf wie Nassscheibenbremsen und

bürstenlose Drehstrommotoren bedeuten, dass die Elektrik von Hyster nur alle 3 000 Betriebsstunden

volle Wartung erfordert.

■ Der integrierte Überhitzungsschutz der Fahrmotoren und das überragende Kühlsystem schützen die

Komponenten des Gabelstaplers und ermöglichen reduzierte Wartungskosten.

■ Schneller Zugang zu Diagnoseinformationen ermöglicht eine präzise Fehlersuche, einfache Planung

von Wartungsarbeiten und geringere Kosten.

■ Ölbremsen verringern Verschleiß, Abrieb und Teilebedarf und schützen gleichzeitig vor Schmutz und

Partikeln auf dem Boden, wodurch die Wartungskosten reduziert werden.

Wartungsfreundlichkeit

■ Zugang zu Diagnoseinformationen über die Armaturenbrettanzeige oder den Anschluss an der

Lenksäule ermöglicht Technikern die Überwachung der Betriebsbedingungen des Gabelstaplers sowie

die Planung der Wartungsanforderungen.

■ Durch die einfach zu entfernende zweiteilige Bodenplatte sind Servokontaktgeber, Sicherungen und

Relais problemlos zugänglich.  

■ Die eingefügt automatische Feststellbremse kann durch Aktivierung der Hebelbaugruppe unter den

Bodenplatten manuell gelöst werden, was Stillstandzeiten verringert.

■ Motor, Pumpe, Steuerung und Ölbehälter befinden sich innerhalb des Gegengewichts und sind nach

Entfernen von zwei Flügelschrauben einfach zugänglich.
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Starke Partner, Robuste Stapler für

Anspruchsvolle Einsätze Überall.

Hyster bietet die komplette Palette an

Flurförderzeugen an; von Lagertechnik,

verbrennungsmotorische und elektrische

Gegengewichtsstapler, bis hin zu

Containerstaplern und Reachstackern.

Hyster hat sich verpflichtet, weit mehr als nur

ein Gabelstaplerhersteller zu sein. Unser Ziel ist

es, Ihnen eine umfassende Partnerschaft zu

bieten, die in der Lage ist, alle Aufgaben Ihres

Materialfördergeschäfts abdecken zu können:

Egal ob Sie eine professionelle Beratung für Ihr

Flottenmanagement, einen absolut qualifizierten

Kundendienst oder eine zuverlässige

Ersatzteilversorgung suchen, Sie können immer

auf Hyster zählen. 

Unsere hoch qualifizierten Händler bieten Ihnen

schnelle Experten-Unterstützung vor Ort. Unsere

Händler können Ihnen kosteneffiziente

Finanzpakete und effizient verwaltete

Wartungsprogramme anbieten, damit Sie immer

von der bestmöglichsten Wertschöpfung

profitieren. Unser Geschäft ist es, Ihre

Materialflußaufgaben zu lösen, damit Sie sich

heute und morgen uneingeschränkt auf Ihr

Kerngeschäft konzentrieren können.

Hyster Europe, Flagship House, Reading Road North, Fleet, Hants GU51 4WD, England.

Tel: +44 (0) 1252 810261 Fax: +44 (0) 1252 770702  

Email: infoeurope@hyster.com Website: www.hyster.com/europe

Eine Gruppe der NACCO Materials Handling Ltd.

Hyster®,          ®, Vista® und Monotrol® sind eingetragene Warenzeichen der Hyster Company in den Vereinigten Staaten und in

verschiedenen anderen Ländern.
TM, FortensTM, Pacesetter VSMTM, DuraMatchTM, DuraMatch PlusTM, TouchPointTM, TouchControlTM, EZXchange & HSMTM sind

eingetragene Warenzeichen der Hyster Company in den Vereinigten Staaten und in verschiedenen anderen Ländern. 
TM


